Монтаж металлопластиковых труб

МОНТАЖ МЕТАЛЛОПЛАСТИКОВЫХ ТРУБОПРОВОДОВ.
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Сегодня в отоплении, холодном и горячем водоснабжении успешно применяются трубы, выполненные из полимерных материалов или с их использованием. На современном рынке инженерного оборудования с данной продукцией активно конкурируют металлопластиковые трубы. Говорить однозначно о преимуществе последних нельзя, хотя известно, что по ряду причин, в том числе – психологического характера, российские покупатели чаще отдают предпочтение «металлопластику».

Важным качеством металлопластиковых труб является их технологичность при монтаже. Они легко гнутся, не требуют точной подгонки линейных размеров, без дополнительных приспособлений сохраняют ту форму, которую придал им монтажник.

Серьезные зарубежные фирмы-изготовители не выпускают металлопластиковые трубы сами по себе, а ведут комплексное производство смежного оборудования: коллекторов, соединительных деталей, крепежа и т. д. Подключение и соединение труб с помощью специальных фитингов не требует нарезки резьбы или применения сварки и не занимает много времени.

Специфика металлопластиковой трубы обусловливает необходимость бережного обращения с ней, строгого соблюдения монтажных технологий. Это особенно важно, поскольку в большинстве случаев правила требуют скрытой прокладки металлопластиковых трубопроводов, когда плохая герметичность крайне нежелательна.

Нормативные документы
Сегодня технологии применения металлопластиковых трубопроводов в системах отопления и водоснабжения достаточно отработаны. Западные производители, представленные в России, сопровождают свою продукцию справочниками и предписаниями и готовы отвечать за ее качество только при соблюдении проектировщиками, монтажниками и ремонтниками своих требований.

В нашей стране разработаны и действуют своды правил по проектированию и монтажу металлопластиковых трубопроводов систем отопления (СП 41-102-98), а также внутреннего холодного и горячего водоснабжения (СП 40-103-98).

Следует соблюдать и требования других нормативных документов по соответствующему оборудованию, в том числе свода правил «Проектирование и монтаж систем водоснабжения и канализации с использованием труб из полимерных материалов. Общие положения».

Требование № 1
Правила предписывают, что принимаемые в работу металлопластиковые трубы должны быть сертифицированы на соответствие российским техническим нормам; для труб систем водоснабжения необходим также гигиенический сертификат.

К сожалению, в нашей стране пока не утверждены к обязательному применению четкие методики испытания металлопластиковых труб и не все предприятия, занимающиеся их сертификацией, оснащены необходимыми стендами. Поэтому существует мнение, что пока отечественный сертификат соответствия не всегда можно считать достаточным подтверждением пригодности трубы для систем отопления и ГВС. Можно посоветовать учитывать при покупке трубы наличие зарубежных сертификатов и репутацию изготовителя.

Не менее важным является подтвержденное качество соединительных элементов. Необходимо применять лишь фитинги, соответствующие типу и размеру используемой трубы. Западные изготовители снимают с себя ответственность за качество оборудования, когда их трубы соединяются «левыми» деталями.

Среди зарубежных фирм сложилась практика, когда фитинги разных производителей имеют свои особенности. Если это не винтовые соединения, монтаж которых осуществляется с помощью обычных гаечных ключей, то для их установки необходим «фирменный» инструмент. Такие приспособления также входят в ассортимент производителей металлопластиковых труб. Соответствующую оснастку выпускают и специализированные компании. Например, Rothenberger производит аппараты для прессования фитингов, снабжая их сменными насадками для монтажа фитингов наиболее крупных фирм.

Виды соединений
Сегодня на рынке в разнообразии представлены фасонные детали для металлопластиковых систем. Говоря о способе присоединения к трубе, следует разделить все фитинги на винтовые фитинги (резьбовые фитинги) и прессующиеся фитинги (пресс-фитинги).

В первом случае соединение достигается за счет давления, возникающего при закручивании гайки на разомкнутом обжимном кольце. На рисунке показано устройство одного из резьбовых фитингов фирмы Pexal. Для герметичности его наконечник имеет специальный удерживающий профиль с радиальной насечкой и двумя уплотнительными кольцами, прилегающими непосредственно к трубе. Плотному соединению корпуса фитинга с наконечником служит специальная прокладка. Еще одна прокладка помещается между наконечником и торцом трубы. Это деталь, которая исключает прямой контакт алюминиевой прослойки с металлом фитинга и тем самым предотвращает электрохимическую коррозию; обычно ее делают из тефлона. В качестве уплотнителей также рекомендуются тефлоновые прокладки.

Как уже говорилось, монтаж винтового соединения не требует специального инструмента: он производится с помощью двух гаечных ключей (одним затягивается гайка, а вторым оказывается противодействие). Чтобы облегчить введение уплотнительных колец и продлить срок службы фитинга, используется силиконовая смазка. При этом запрещается применять минеральные масла или другие нефтепродукты. Обычно смазка входит в ассортимент продукции, выпускаемой производителями металлопластиковых труб.
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ИНСТРУКЦИЯ ПО МОНТАЖУ СОЕДИНЕНИЙ

Внимание! Перед началом монтажа внимательно ознакомьтесь с данной инструкцией. При нарушении правил монтажа претензии по качеству соединений не принимаются.
1. Назначение соединений
Соединения предназначены для монтажа с металлополимерными трубами (PEX-AL-PEX) диаметром 12-16, 16-20, 20-25, 20-26 мм. (ТУ2248-001-29325094-97) соответственно. Соединения рассчитаны для применения в системах отопления и водоснабжения при температурах до +95 градусов и рабочем давлении до 1 МПа. Монтаж следует производить при температурах не ниже +10 градусов. 

2. Применяемый инструмент
Перед началом монтажа необходимо убедиться, что инструмент, применяемый для резки труб, обеспечивает перпендикулярность торца трубы. 
Монтаж соединений необходимо производить с применением разверток (калибраторов), обеспечивающих указанные в п.1 размеры труб. 
Для избежания залома труб при изгибе, рекомендуется применять пружинные кондукторы и трубогибы. 

3. Порядок монтажа
3.1. Выровнять трубу в месте разреза. 
3.2. Отрезать трубу под прямым углом, обеспечив прямой участок не менее 100 мм. до и после реза.
3.3. Обработать конец трубы разверткой (сначала калибровочной стороной со снятием заходной фаски не более 1 мм., затем другой стороной не менее чем до риски). 
3.4. При монтаже соединений с цельной втулкой, надеть на трубу гайку и вставить в трубу штуцер. При монтаже соединений с разрезным кольцом, надеть на трубу гайку и кольцо, затем вставить в трубу штуцер. Перед установкой штуцеров, их необходимо смочить в мыльном растворе или другой смазывающей жидкости (применение смазывающих препаратов на основе нефтепродуктов запрещено).

Важно! При установке штуцеров особое внимание обратить на то, чтобы штуцер вошел в трубу до упора (уплотнился на оба кольца). 
3.5. Вставить штуцер в корпус (ниппель, уголок, тройник, и т.д.) до упора. На соединениях с разрезным кольцом, подвинуть кольцо к корпусу. Затянуть гайку соединения от руки до упора.
3.6. Удерживая одним ключам за корпус, другим ключам затянуть соединение на 1-1,5 оборота таким образом, чтобы оставались видны 1-2 нити резьбы. Применение ключей с дополнительными рычагами недопустимо. 
3.7. Монтаж соединений для металлополимерных труб в корпуса с наружной резьбой осуществляется напрямую и не требует применения уплотнительных материалов. Монтаж соединений в корпуса других производителей, в любые изделия с внутренней резьбой, а также к трубопроводам из других материалов осуществляется через корпуса и с применением уплотнительных материалов (льняного волокна с герметиком, ленты ФУМ и т.п.). Для достижения герметичного уплотнения достаточно чтобы уплотнительный материал заполнил канавки резьбы. 
3.8. При монтаже прессовых соединений, вставить штуцер соединения в предварительно обработанную трубу до упора таким образом, чтобы труба была видна в смотровое отверстие гильз. Затем обжать гильзу с помощью пресса (клещи системы ТН). 
3.9. При повторном монтаже соединений рекомендуется замена резиновых уплотнений. 
Металлопластиковые трубы для водоснабжения квартир. Типы внутренней разводки.

Итак, Вы остановили свой выбор на металлопластиковых трубах. Выбор правильный. Но есть несколько вопросов, которые необходимо правильно разрешить иначе рано или поздно у Вас появятся проблемы. 

Прежде чем мы начнем, хочу сказать, что для тех кто мало знаком с металлопластиковыми трубами настоятельно рекомендую прочитать описание Металлопластиковые трубыметаллопластиковых труб и заодно статью "Металлопластиковые трубы. Делюсь опытом.". 

Хорошо.

Начнем с выбора типа разводки. Самая популярная разводка - разводка через коллектор (разделитель,гребенку) сразу на несколько точек. Коллектор присоединяется к стояку и комплектуется кранами и цангами под трубу. 

1. При такой разводке получается, что к каждой точке идет своя труба, что исключает соединения через тройники. Хотя количество используемой трубы возрастает.

2. Такая разводка обеспечивает равномерное распределение воды ко всем точкам водоразбора.

3. Система ремонтопригодна. В случае проблем, например, со смесителем в ванной, закрывается необходимый кран и осуществляется ремонт в то время, когда другие точки работают.

4. Система регулируема. С помощью кранов, установленных на коллекторе, на каждую точку можно отправить столько воды, сколько нужно. Напор легко регулируется для каждой точки.

Другая менее популярная, но имеющая место разводка - разводка через тройники. То есть от единой трубы, подключенной к стояку, делаются отводы непосредственно к каждой точке через тройник. Такой тип разводки имеет место, если необходимо обеспечить не более трех точек водоразбора или подключение и размещение коллектора неудобно.Данная схема использует минимум трубы и массу соединений. 

Собирая эти представленные схемы необходимо усвоить следующее: 

1. Подбор трубы. Выясните рабочее давление в стояках холодной и горячей воды. Если оно более 10 атм. обязательно установите редуктор давления. Так как есть кого заливать, выбирайте трубу КИСАН (Польша-Германия), ЮНИПАЙП (Германия) или ОВЕНТРОП (Германия). Подделки я видел только на ОВЕНТРОП, причем плохие.

2. Прежде, чем покупать соединения, составьте схему и определитесь со всеми резьбами. Поскольку продавцу надо точно объяснить с какой резьбы ушла труба и на какую она придет. Для соединений трубы используйте соединения Вестол, колечные цанги могут начать подтекать. Об этом, кстати, написано в технических условиях для колечных цанг. Некоторые умалчивают об этом нарочно, некоторые продавцы просто не знают этого. 

3. Определитесь какие соединения у Вас будут труднодоступны или забетонированы совсем. Не рискуйте бетонировать соединения типа Вестол и тем более цанги с кольцами! Используйте для бетонирования пресс-фитинги. В первую очередь это касается полотенцесушителей, которые подключаются непосредственно к стояку. А что такое прорыв горячей воды из стояка в 70 градусов на 6 атмосферах? Это минивулкан в только что отремонтированной квартире.

4. Не связывайтесь с теплым полом в квартире из металлопластика в ванной и на кухне от стояка горячей воды. Ни в коем случае от стояка отопления!!! С этим пунктом многие могут не согласиться. Но я высказываю свое мнение, как продавца. Если у Вас до сих пор все работает, то есть люди, у которых через год уже возникли проблемы. Вы просто оказались в счастливой половине.;) Пока..

5. Собрав все полностью, подержите систему под давлением пару тройку дней. Только потом бетонируйте и занимайтесь косметикой.

Правила сборки металлопластиковой трубы, обеспечивающие спокойный сон монтажника и квартирантов:
Устанавливая любой элемент в систему водоснабжения помните: 

· о рабочем давлении элемента.
Установите редуктор, если давление постоянно прыгает. Это касается нормальной работы фильтров и накопительных водонагревателей. 

· о ремонтопригодности подключения элемента. Чтобы всегда вы могли отключить элемент и подобраться к соединению, крану, шлангу и т.д. 

· о обслуживании элемента. 
Регулярно прочищайте самопромывные фильтры. Своевременно меняйте магниевые аноды в накопительных водонагревателях и т.д.

Металлопластиковые трубы. Делюсь опытом.

Ассортимент металлопластиковых труб сейчас настолько огромен, что я затрудняюсь назвать все выпускаемые марки. А конкуренция довела до того, что рынок наполнен разного рода слухами, домыслами и самыми неожиданными мнениями, о которых я расскажу ниже.

Если внимательно рассмотреть Перечень рекомендаций по применению отопительных приборов ООО "Витатерм" и ФГУП НИИ "Сантехники", опубликованный в журнале "Аква-Терм" за сентябрь 2001 г., по металлопластиковым трубам мы найдем здесь лишь одну строку: "Трубы металлопластиковые Kitec" (см. Металлопластиковые трубы". Год издания рекомендации 1996 г. Чтобы быть последовательными в своих рассуждениях возьмем эту систему как эталон. Система "Китек" была запатентована английской фирмой Kitec Tehnology. Она - самая старая из всех систем металлопластиковых труб (ей больше 25 лет). Главным звеном системы "Kitec" является сама цанга "Kitec". 
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Сейчас она называется "Вестол". Я знаю всего двух изготовителей, которые сегодня производят систему "Вестол". Это фирмы "Кисан" (см. Металлопластиковые трубы) (Польша) и "Юникор/Юнипайп" (Германия). Из Российских компаний-производителей хорошо известна "Гента". По ценам продукция этих компаний почти не отличается. Основным отличием этих систем от всех других, производимых в мире, является принцип зажима металлопластиковой трубы, откуда видно, что цанга "Вестол" (см. Металлопластиковые трубы) - вещь одноразовая. Зажали и забыли. 
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С 1996 г. в широком ассортименте появились цанги, использующие в качестве обжимающего трубу элемента латунное кольцо.

На сегодняшний день их выпускает огромное количество фирм. Цены на этот тип соединений значительно ниже. Приблизительно в два раза. Здесь хотелось бы сразу отметить преимущества и недостатки.

Преимущества.
Цанга может быть неоднократно использована. Т.е. уже затянутое соединение можно разобрать и вытащить из цанги трубу. В системе "Вестол" этого сделать нельзя. На этом, кроме относительно низкой цены, преимущества заканчиваются. 

Недостатки.
То, что цанги с обжимными кольцами придется периодически подтягивать об этом, может, знают многие, но то, что об этом написано в технических условиях и периодическое подтягивание (раз в 1-6 мес.) является основным условием работы цанги с обжимным кольцом - об этом мало кто знает. О закладывании таких соединений в бетон не может быть и речи. Тем более в квартирах!

Очень важным моментом при подборе трубы к таким цангам является толщина стенки трубы. Самый распространенный стандарт 16х2, т.е. внутренний диаметр 12 мм, наружный диаметр 16 мм, толщина стенки естественно 2 мм. Но, например, у корейской трубы LG 11,5 - внутренний диаметр. И для этой трубы подходят только "свои" цанги. Фирмы выпускают трубы диаметром и 25 мм, и 26 мм, при толщине стенок соответственно 2,5 мм и 3 мм. С точки зрения цанг это абсолютно разные диаметры. Будьте внимательны!

Если в системе отопления частных домов залита незамерзающая жидкость и дом был оставлен на зиму "мерзнуть", то, скорее всего, из-под некоторых гаек немножко будет подтекать. И это естественно! Поскольку монтаж производился при нормальных условиях, то и предполагается, что эти условия останутся нормальными и в дальнейшем. Понятное дело, что собирать отопление в доме, который оставляется на зиму(никто не живет), водопровод только летний, периодически отключают электричество, могут залезть и т.д. - чрезвычайно сложное занятие. Однако...
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В 2000 году было разрешено к изготовлению соединение, по моему мнению, самое перспективное из соединений металлопластиковых труб. Это - пресс-фитинг. В этом случае труба зажимается при помощи специального электрического или ручного пресс-пистолета (см. Металлопластиковые трубы), который довольно легко можно заполучить в аренду. Есть он и в нашем магазине. Вся радость в том, что ошибиться при зажиме практически невозможно. Поставил нужную насадку и нажал на кнопку. усилие зажима около 10 тонн. При соблюденнии инструкции по обжиму пресс-фитинг гарантированно не протечет. В отличие от всех вышеописанных систем его разрешено бетонировать. Я думаю, что недостаток здесь только один - сумма залога за пресс-пистолет. Она составляет 660 у.е. за пистолет и 125 у.е. за насадку нужного диаметра. Стоимость аренды терпима - 5 у.е. в сутки за пистолет и 5 у.е. за каждую насадку. По цене пресс-фитинг разместился где-то посередине между ценой на "Вестол" и цанги с обжимным кольцом. 

Чем руководствуются клиенты при выборе металлопластиковых труб до сих пор остается загадкой. Польшу редко воспринимают серьезно и удивляются, откуда взялась такая сравнительно высокая цена на трубу? Китай пугает всех, но, спрашивая "Хенко" по цене дешевле 30 руб. за метр, даже не задумываются, что этот патент, давно продан в Китай. Наши трубы спрашивают, но редко. Я, если честно, кроме трубы "Маяк" и "Каучукпласт" ничего нашего и не видел.

Еще тема. Все почему-то в основном руководствуются ценой на трубу. Скажу одно, труба может стоить и 25 руб. за метр, но основные расходы всегда возьмут на себя соединения. Поэтому не выбирайте трубу - выбирайте тип соединения. Посчитайте, сколько стоит вся схема в разных системах.

Еще вопрос. Что такое бесшовная труба? Я ни разу не видел и не слышал о бесшовных металлопластиковых трубах. Если такая труба у Вас в руках, пишите срочно! Все трубы имеют шов.

Теперь о шве. Шов бывает встык, бывает внакладку. Какой надежнее? Ответ. Они абсолютно одинаковы по надежности. Рабочее давление 10 атм. и у трубы со швом встык и у трубы со швом внакладку.

Еще интересный момент. Я видел так называемые "разборные" цанги. Они ни чем не лучше и не хуже "неразборных". Здесь также сначала заворачивается переходник на резьбу, а потом вставляется труба и затягивается гайка. Я понимаю, что это реально бы имело смысл, если внутренняя часть цанги (где расположены уплотнительные резинки и обжимное кольцо) продавалась отдельно. Я их не видел ни разу. Да если они даже где-то и есть. Разборные цанги - это очередной каприз замученных сантехников. И что бы Вы не слышали: о цангах и трубах, помните одно. Для квартир наиболее надежно соединение "Вестол" (см. Металлопластиковые трубы), особенно если соединения так или иначе будут спрятаны в стену. Для дачи или загородного дома - цанга с обжимным кольцом (см. Металлопластиковые трубы), но бетонируются только пресс-фитинги (см. Металлопластиковые трубы). А если и это Вам лень запоминать, приезжайте к нам в магазин и Вы точно никогда не ошибетесь. Вместе мы все спокойно взвесим, по финансовому вопросу сделаем скидку, если надо. И после монтажа Вы забудете о цангах навсегда или пока не подойдет время сделать еще что-нибудь.
